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根据国家关于发展绿色建材和推进绿色建材评价标识的相关政策，为指导和规范四川地区装配式钢结构建筑部品部件绿色建材的评价和标识，编制组经广泛调查研究，认真总结实践经验，并在广泛征求意见的基础上，制定本细则。
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C.2装配式钢结构建筑部品部件绿色建材评价技术细则
说明
1、本评价细则适用装配式钢结构建筑部品部件绿色建材产品的评价；
2、装配式钢结构建筑部件是在工厂或现场预先生产制作完成，构成建筑系统的结构构件及其他构件的统称。部品是由工厂生产，构成外围护系统、设备与管线系统、内装系统的建筑单一产品或复合产品组装而成的功能单元的统称。
3、企业均应提供相关证明材料的原件（如生产记录、设备仪器运行使用记录、检测报告等），并根据情况提供复印件；
4、表中部分指标因企业不能提供相关原始数据致审核组无法核查或核算出结果的，一律按0分计；
5、表中所有得分项目均严格按照给定分值进行给分，若部分指标划分了几个评分档次，且企业现状不能满足该项指标的最低档，则按0分计；
6、绿地率指建设项目用地范围内各类绿地面积的总和占该项目用地面积的比率（%）；
7、运输距离是指原材料的最后一个生产工厂或场地到企业生产现场的距离。
8、在基本项全部合格的基础上，根据企业所评审产品品种的生态指标、性能指标和优选项得分，按下表规定评定装配式钢结构建筑部品部件绿色建材星级。
	等级
	得分项（100分）
	优选项
（10分）
	总评分值
(110分)

	
	性能指标
	生态指标
	
	

	★
	≥4
	≥50
	≥0
	≥65

	★★
	≥8
	≥60
	≥2
	≥80

	★★★
	≥12
	≥70
	≥4
	≥95
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表C.2-1 装配式钢结构建筑部品部件基本项评价细则
	序号
	名称
	具体要求
	评价方法

	1
	产业政策
	应为国家或当地允许生产的项目，不在限期淘汰或强制迁移的范围内
	核查项目核准批文或当地政府部门允许项目生产的说明。

	
	
	生产工艺与装备不属于国家、地方限制和淘汰的类别
	与国家、地方发布的产业政策要求相对照。

	
	
	生产项目应当通过环境影响评价
	核查项目环评报告（编制机构应具备相应的资质）。

	
	
	生产场所不应在风景名胜区、生态保护区、自然和文化遗产保护区、饮用水源保护区、城市建成区和非工业规划区内
	核查生产场所是否在所述区域。

	2
	产品性能
	产品质量应符合现行国家标准《钢结构施工规范》GB50755、《钢结构工程施工质量验收规范》GB50205 的规定。
	核查产品抽检报告（检测机构应具备相应的资质，报告时间在1年以内）。

	3
	环境影响
	厂界噪声
	符合现行国家标准《工业企业厂界环境噪声排放标准》GB 12348的规定
	核查环境监测报告（监测机构应具备相应的资质，报告时间在1年以内）。

	
	
	大气污染物
	符合现行国家标准《大气污染物综合排放标准》GB 16297或项目所在地环境标准的规定
	

	
	
	外排废水
	符合现行国家标准《污水综合排放标准》GB8978或项目所在地环境标准的规定
	

	4
	安全生产
	有健全的安全生产责任制，制订了完善的安全生产规章制度和操作规程
	核查相关制度和文件。

	5
	视频监控
	应安装可保存运行记录的视频监控系统，监控点应覆盖主要生产车间、检验室、产品库房和重点环保设施
	现场核查监控设施运行情况。
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表C.2-2 装配式钢结构建筑部品部件生态指标评价细则
	一级指标
	二级指标
	三级指标
	评分要求
	评价方法

	名称
	分值
	名称
	分值
	名称
	分值
	详细规定
	分值
	

	原材料采集阶段
	7
	环境影响
	4
	环境影响
	4
	室内堆放
	1
	生产现场核查。

	
	
	
	
	
	
	有原材料可追溯性标识
	1
	

	
	
	
	
	
	
	丙烷、天燃气、二氧化碳等气体采用集中供应
	2
	

	
	
	原料来源
	3
	原料选择
	2
	定尺率
	≥70%
	2
	生产现场核查

	
	
	
	
	本地化程度
	1
	500km运输距离以内原材料重量占原材料总重量比例
	≥70%
	1
	统计周期不少于6个月。查原料运输台账和购买发票，根据统计结果评分。

	




生产阶段
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生产能耗
	


7
	


能源管理
	


7
	建立能源管理制度和管理机构
	1
	查看能源审计报告，或核查不少于6个月的数据。

	
	
	
	
	
	
	具有能源管理考核制度，并与个人绩效挂钩
	1
	

	
	
	
	
	
	
	主要耗能设备设置分级计量，进行能源消耗统计分析
	1
	

	
	
	
	
	
	
	通过第三方机构实施的能源审计
	4
	

	
	
	资源利用
	5
	成品率
	3
	成品率
	≥95%
	2
	统计周期不少于6个月。以消耗的原料计算出理论产量，实际产量与理论产量的比值即为生产成品率。

	
	
	
	
	
	
	
	≥98%
	3
	

	
	
	
	
	余料利用
	2
	余料利用率
	≥90%
	1
	生产现场查看处理方法及记录。

	
	
	
	
	
	
	
	≥95%
	2
	

	
	
	



环境影响
	



6
	


污染物
排放
	


6
	废水排放
	二级
	1
	核查环境监测报告

	
	
	
	
	
	
	
	一级
	2
	

	
	
	
	
	
	
	大气污染物排放
	二级
	1
	

	
	
	
	
	
	
	
	一级
	2
	

	
	
	
	
	
	
	厂界噪声
	2类
	1
	

	
	
	
	
	
	
	
	1类
	2
	

	
	
	清洁生产
	4
	清洁生产
	4
	设定了清洁生产目标，按计划实施，并有相关记录和验证数据
	2
	现场核查资料和记录，或核查清洁生产审核报告。

	
	
	
	
	
	
	进行了清洁生产审核，并有第三方机构编制的清洁生产审核报告
	4
	

	
	
	


设施装备











设施设备

























设施设备
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生产能力
	

3
	 

年产能
	2万吨～5万吨
	1
	
生产现场核查。

	
	
	
	
	
	
	
	6万吨～10万吨
	2
	

	
	
	
	
	
	
	
	>10万吨
	3
	

	
	
	
	
	
生产设备









生产设备















	
20









20















	下料
	数控火焰切割机
	1
	

生产现场核查。








生产现场核查

	
	
	
	
	
	
	
	数控等离子切割机
	1
	

	
	
	
	
	
	
	
	数控剪板机
	1
	

	
	
	
	
	
	
	
	数控相贯线切割机
	1
	

	
	
	
	
	
	
	坡口/边缘加工
	双面铣/四面铣
	1
	

	
	
	
	
	
	
	制孔
	平面数控钻
	1
	

	
	
	
	
	
	
	
	磁力钻
	1
	

	
	
	
	
	
	
	
	数控龙门钻
	1
	

	
	
	
	
	
	
	组立/成型
	加工中心
	1
	

	
	
	
	
	
	
	
	H型钢组立机/箱型组立机
	1
	

	
	
	
	
	
	
	
	卷管机/弯管机
	1
	

	
	
	
	
	
	
	焊接
	悬臂式自动电渣焊机
	1
	

	
	
	
	
	
	
	
	悬臂式自动气体保护焊机
	1
	

	
	
	
	
	
	
	
	数据双丝双弧埋弧焊
	1
	

	
	
	
	
	
	
	矫正
	翼缘矫正机
	1
	

	
	
	
	
	
	
	
	端铣机
	1
	

	
	
	
	
	
	
	抛丸除锈
	通过式抛丸机
	1
	

	
	
	
	
	
	
	
	独立喷砂室
	1
	

	
	
	
	
	
	
	涂装
	无气喷涂机
	1
	

	
	
	
	
	
	
	
	独立喷漆室（含排风系统）
	1
	

	
	
	
	
	烟尘处理设施
	5
	等离子切割工序配备烟尘处理装置           
	1
	生产现场核查。

	
	
	
	
	
	
	喷砂室配置除尘设备且运行正常
	2
	

	
	
	
	
	
	
	涂装区有喷漆排风处理装置且运行正常
	2
	

	
	
	
	
	噪声控制
	2
	生产车间有噪声监控装置且设定限值
	2
	

	
	
	
	
	能源计量设施
	2
	水、电、气计量装置齐全，生产区分级
计量；生活区单独计量，且运行正常
	2
	生产现场核查。

	
	
	
	
	检测设备和运行
	6
	出厂检验设备配置
	配备了出厂检验所需的主要检测设备，所有计量设备经检定合格
	1
	生产现场核查。

	
	
	
	
	
	
	
	配备了出厂检验所需的全部检测设备，所有计量设备经检定合格
	3
	

	
	
	
	
	
	
	出厂检验记录
	对主要出厂检验项目进行了检测并有记录，频次符合要求
	1
	

	
	
	
	
	
	
	
	出厂检验项目完整并有详细的记录，频次符合要求
	3
	

	
	
	
	
	热源方式
	2
	天然气或其他清洁能源
	2
	生产现场核查。

	
	
	
	
	功能分区
	1
	生产区与生活区分开，且直线距离不小于100m
	1
	生产现场核查。

	
	
	
	
	绿化
	1
	厂区内绿地率不小于15%
	1
	生产现场核查。

	施工阶段
	8
	技术服务
	
4
	组织
	2
	设有售后技术支持服务机构，并配有具备相应职业技能的服务人员 
	2
	资料核查。

	
	
	
	
	运行
	2
	对项目实施信息化管理
	1
	

	
	
	
	
	
	
	为客户提供深化设计方案并提供驻场技术指导服务
	1
	

	
	
	施工配套
	4
	运输及包装
	4
	根据产品不同分类设计包装运输方案
	2
	资料核查。

	
	
	
	
	
	
	提供现场连接面等辅助件等运输保护措施
	2
	核查实物或资料。

	使用阶段
	2
	环保安全
	2
	安全
	2
	涂装完整性
	2
	核查实物或图片。
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表C.2-3 装配式钢结构建筑部品部件性能指标评价细则
	性能指标
	分值
	评分要求
	评价方法

	
	
	详细规定
	分值
	

	构件
组装
质量
	外形尺寸允许偏差
	5
	单层梁柱等受力支托（支承面）及多节柱铣平面至第一个安装孔距离
	≤现行标准允许偏差的90%
	1
	核查检测报告（检测机构应具备相应的资质，报告时间在1年以内，且应以同一份报告数据为评分依据）

	
	
	
	构件连接处的截面几何尺寸
	
	1
	

	
	
	
	梁柱连接处的腹板中心线偏移
	
	1
	

	
	
	
	实腹梁两端最外侧安装孔距
	
	1
	

	
	
	
	受压构件（杆件）弯曲矢高
	
	1
	

	
	端部铣平允许偏差
	4
	构件长度
	≤现行标准允许偏差的90%
	1
	核查检测报告（报告时间在1年以内）

	
	
	
	零件长度
	
	1
	

	      
	
	
	平面度
	
	1
	

	
	
	
	对轴线的垂直度
	
	1
	

	焊接质量
	2
	质量等级二级
	评定等级不小于III级
	2
	无损检测报告（报告时间在1年以内）

	
	
	质量等级一级
	评定等级不小于II级
	2
	

	高强度螺栓
连接质量
	2
	抗扭矩系数或预拉力
	标准偏差小于0.010
	1
	核查检测报告（报告时间在1年以内）

	
	
	抗滑移系数
	符合设计要求
	1
	

	涂装质量
	2
	涂层附着力
	涂层完整度>70%
	1
	核查检测报告（报告时间在1年以内）

	
	
	涂层厚度
	室外>150µm
室内>125µm
	1
	




表C.2-4 装配式钢结构建筑部品部件优选项评价细则
	一级指标
	分值
	二级指标
	分值
	评价方法

	管理体系
	4
	按GB/T19001、GB/T24000和GB/T28001标准建立了质量、环境和职业健康安全管理体系并有效运行。
	2
	资料核查, 证书在有效期内

	
	
	按GB/T23331建立了能源管理体系并有效运行。
	2
	

	技术创新
	3
	相关技术获省科技进步三等奖或省专利三等奖。
	2
	资料核查

	
	
	相关技术、发明获国家科技进步或发明三等奖及以上奖励或省二等奖及以上奖励。
	3
	

	资源利用
	3
	产品享受资源综合利用增值税减免政策。
	3
	资料核查



